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1. Пояснительная записка
1.1. Учебный план является частью основной программы профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессии рабочего, должности служащего) 18783 «Станочник деревообрабатывающих станков» (далее программа) федерального государственного бюджетного специального учебно-воспитательного учреждения для детей и подростков с девиантным поведением «Специальное профессиональное училище № 1 закрытого типа г. Калтана», разработан в соответствии с ФЗ «Об образовании в Российской Федерации» и Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования (далее – СПО), утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 02 августа 2013 г. №  752, зарегистр. Министерством юстиции (рег. № 29647 от 20 августа 2013) 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков; Перечнем профессий профессиональной подготовки, утвержденным  приказом Минобразования России от 29 октября 2001 г. N 3477; Приказом Минобрнауки России от 2 июля 2013 г. № 513 г. Москва, зарегистрированным в Минюсте РФ 8 августа 2013 г., регистрационный № 29322 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение»; Приказом Минобрнауки России от 18.04.2013 N 292 «О введении модели учебного плана для профессиональной подготовки персонала по рабочим профессиям»; в соответствии с уставом ОУ; приказом Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. N 291 г. Москва «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования».

Продолжительность обучения новых рабочих установлена 3 месяца в соответствии с Перечнем профессий профессиональной подготовки, утвержденным  приказом Минобразования России от 29 октября 2001 г. N 3477, нормативный срок освоения данной программы в Калтанском спец. ПУ при параллельном обучении по основным общеобразовательным программам, составляет 518 часов, форма обучения - очная. Обучение по программе профессиональной подготовки осуществляется в течение 43 учебных недель,  продолжительность каникул в зимнее время составляет две недели. Максимальный объем учебной нагрузки обучающегося составляет 54 часа в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной учебной работы. Максимальный объем аудиторной нагрузки - 36 часов в неделю. По дисциплине «Физическая культура» предусмотрено еженедельное посещение секции по ОФП (2 часа в неделю), курс «БЖ» предусмотрен программой дополнительного образования «БЖД».

Занятия в учебно-производственных мастерских проводятся в режиме шестидневной недели. Продолжительность занятий теоретического и производственного обучения  составляет 45 минут с перерывом 10 минут после каждого урока. Последовательность и чередование уроков определяется расписанием занятий. Учебная практика (производственное обучение)  реализуется в рамках профессиональных модулей программы рассредоточено, в течение учебного процесса. Для прохождения учебной практики в учебно-производственных мастерских Калтанского спец. ПУ оснащены цеха ручной и механизированной обработки древесины и слесарная мастерская.  Производственная практика организуется на базе училища в первом семестре в каникулярные дни общеобразовательной подготовки, во втором семестре – непрерывно после освоения общепрофессиональных дисциплин, МДК и учебной практики. Порядок организации производственной практики предусмотрен Положением о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 18 апреля 2013 г. N 291 г. Москва.

Оценка качества освоения программы осуществляется в двух направлениях: оценка уровня освоения дисциплин, оценка компетенций обучающихся и  включает текущий контроль знаний, промежуточную аттестацию и итоговую аттестацию обучающихся.

Формы и процедуры текущего контроля знаний предусматривают использование как традиционных, так и инновационных типов, видов и форм контроля: устный опрос, письменные задания, лабораторные работы,  контрольные работы, наблюдение, тестирование, анкетирование, коллоквиум, собеседование, типовые задания для самостоятельной работы обучающихся, письменные и/или компьютерные, творческие задания, ситуационные задачи (кейсы).

Промежуточная аттестация обучающихся проводится в форме зачетов, дифференцированных зачетов за счет часов, отведенных на освоение соответствующей учебной дисциплины, профессиональных модулей. Промежуточная аттестация в форме экзамена проводится в день, освобожденный от других форм учебной нагрузки. Дифференцированные зачеты по профессиональному модулю, в частности  МДК – в форме письменной контрольной работы проводятся после освоения курса с выставлением балльных отметок, экзамены (квалификационные) по профессиональному модулю - без выставления балльных отметок. 

Для обучающихся предусмотрены консультации, формы проведения консультаций – групповые, индивидуальные, письменные, устные 

Профессиональное обучение завершается итоговой аттестацией в форме квалификационного экзамена, на проведение которого отводится 8 часов учебного времени. Квалификационный экзамен проводится в установленном порядке квалификационными комиссиями, согласно Положению о формировании системы независимой оценки качества профессионального образования, утвержденному Минобрнауки России и РСПП № АФ-318/03 от 31.07.2009.

2. Сводные данные по бюджету времени (в неделях)

	Курсы
	Обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам
	Учебная практика
	Производственная практика
	Промежуточная аттестация
	Государственная итоговая аттестация
	Каникулы
	Всего

	
	
	
	по профилю специальности
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	I курс
	20 нед.
	19 нед.
	1 нед.
	1 нед.
	2 нед.
	43 нед.

	Всего
	39 нед.
	1 нед.
	1 нед.
	2 нед.
	43 нед.



3. План учебного процесса программы профессиональной подготовки по профессии рабочего, должности служащего  18783 «Станочник деревообрабатывающих станков»
	   Индекс
	Наименование циклов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	Формы промежуточной аттестации
	Учебная нагрузка обучающихся (час.)
	Распределение обязательной нагрузки по курсам (час. в семестр)

	
	
	
	максимальная
	самостоятельная работа
	Обязательная аудиторная в т. ч.
	I курс

	
	
	
	
	
	
	1 семестр
	2 семестр

	
	
	
	
	
	всего занятий
	лекций, уроков
	лаб. и практ. занятий
	17
нед
	22
нед

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	14

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл 
	-/8ДЗ/-
	159
	52
	97
	45
	52
	68
	29

	ОП.01
	Деревообрабатывающие станки
	ДЗ
	24
	8
	16
	9
	7
	16
	

	ОП.02
	Основы резания древесины
	ДЗ
	23
	7
	16
	11
	5
	16
	

	ОП.03
	Графика 
	ДЗ
	15
	5
	10
	4
	6
	10
	

	ОП.04
	Электротехника
	ДЗ
	19
	7
	12
	5
	7
	
	12

	ОП.05
	Материаловедение
	ДЗ
	25
	9
	16
	6
	10
	16
	

	ОП.06
	Экономические основы производства
	ДЗ
	18
	7
	11
	5
	6
	
	11

	ОП.07
	Технические измерения
	ДЗ
	10
	4
	6
	1
	5
	
	6

	ОП.08
	Охрана труда
	ДЗ
	15
	5
	10
	4
	6
	10
	

	П.00
	Профессиональный цикл 
	1З/4ДЗ/3Э
	353
	30
	323
	34
	289
	93
	230

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	1З/4ДЗ/3Э
	353
	30
	323
	34
	289
	93
	230

	ПМ.01
	Изготовление столярных изделий
	Э (к)
	14
	5
	9
	4
	5
	9
	

	МДК.01.01
	Технология столярных работ
	ДЗ
	14
	5
	9
	4
	5
	9
	

	ПМ.02
	Слесарная обработка деталей
	Э (к)
	11
	4
	7
	3
	4
	7
	

	МДК.02.01
	Технология слесарных работ
	ДЗ
	11
	4
	7
	3
	4
	7
	

	ПМ.04
	Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках
	Э (к)
	328
	21
	307
	27
	280
	77
	230

	МДК.04.01
	Технология работ на деревообрабатывающем оборудовании
	ДЗ
	63
	21
	42
	27
	15
	9
	33

	УП.00
	Учебная практика (производственное обучение)
	З
	85
	
	85
	
	85
	32
	53

	ПП.00
	Производственная практика
	ДЗ
	180
	
	180
	
	180
	36
	144

	
	Консультации
	
	8
	
	8
	
	8
	
	8

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация

Квалификационный экзамен
	
	8
	
	8
	
	8
	
	8

	Всего
	
	518
	82
	436
	79
	357
	161
	275

	ПА.00
	
	
	
	
	
	
	
	
	1 неделя


4. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для реализации программы профессиональной подготовки по профессии рабочего, должности служащего  18783 «Станочник деревообрабатывающих станков»

	№
	Наименование

	
	Кабинеты:

	1
	Черчения  

	2
	Материаловедения

	3
	Безопасности и жизнедеятельности

	4
	Охраны труда и 

	5 
	Спецтехнолгогии

	6
	Электротехники 

	
	Лаборатории:

	1
	Электротехники

	2
	Спецтехнологии и материаловедения

	
	Мастерские: 

	1
	Слесарная мастерская

	2
	Ручной и механизированной обработки древесины

	
	Спортивный комплекс

	1
	Спортивный зал 

	2
	Открытый стадион широкого профиля с элементами полос препятствий

	3
	Тренажерный зал

	4
	Место для стрельбы в кабинете Безопасности и жизнедеятельности

	
	Залы: 

	1
	Библиотека

	2
	Актовый зал

	3
	Компьютерный класс с ограниченным доступом в сеть Интернет
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3.1. Календарный график учебного процесса  
	Курсы 
	1 сент.  –                     6 сент.
	7 - 13 сент.
	14-20
	21-27
	28 сент. -                4 окт.
	5 - 11 окт.
	12 окт.-                18
	19 -25
	26 окт. -              1 нояб.
	2 - 8 нояб.
	9 - 15 нояб.
	16-22
	23 - 29
	30 нояб. -             6 дек.
	7 - 13 дек.
	14-20
	21-27
	28 дек. -            3 янв.
	4 - 10 янв.

	
	Номера календарных недель

	
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	48
	49
	50
	51
	52
	1
	2

	
	Порядковые номера  недель учебного года

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19

	1
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	::
	=
	=


	28 дек- 3 янв.
	4 - 10 янв.
	11 янв. –                     17 янв. 
	18-24
	25 янв. -                    31 янв.
	1 февр. -                    7
	8 - 14 февр.
	15-21
	22 февр.. - 28
	29 ф - 6 март.
	7 - 13 март.
	14-20
	21-27
	28 март. -                 3 апр.
	4 - 10 апр.
	11 апр. - 17
	18-24
	25 а. – 1 мая
	2 - 8 мая
	9 - 15 мая
	16-22
	23 мая - 29
	30 мая -                    5 июня
	6 - 12 июня
	13-19
	20 - 26

	Номера календарных недель

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	Порядковые номера  недель учебного года

	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43

	=
	=
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	оу
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	х
	::
	


Условные обозначения 

                                        Учебная практика  

                                        (производственное обучение)                                   Производственная практика 
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Профессиональное образование.

Учащиеся параллельно с освоением общеобразовательных программ получают профессиональную подготовку по блоку профессий:

столяр строительный;

маляр;

штукатур;

мастер-плодоовощевод;

слесарь механо-сборочных работ;

токарь;

резчик по дереву.

Обучение по данным профессиям ведется в соответствии с учебным планом и программами профессионального обучения. 

После обучения и успешной итоговой аттестации учащиеся получают свидетельство о приобретенной рабочей профессии. Это значительно улучшает возможности социальной адаптации в обществе после выпуска из училища. 

Основные образовательные и рабочие программы начального профессионального образования и профессиональной подготовки представлены в приложении к ООП.

Общие требования к разработке программ опережающего обучения. В 

соответствии с письмом Минобрнауки России от 17.02.2009 г. № ИК-123/03 

«О функционировании общероссийского банка текстов и аннотаций 

программ опережающего профессионального обучения» 

Профессиональная подготовка рабочих профессий должна 

проводится на основе Федерального государственного образовательного 

стандарта (далее  –  ФГОС) по профессии начального профессионального 

образования (далее НПО).  

6. Наименование профессии должно соответствовать 

Общероссийскому классификатору профессий рабочих, служащих ОК 016-94 

и Перечню профессий профессиональной подготовки по приказу 

Минобразования России «Об утверждении Перечня профессий 

профессиональной подготовки» от 01.04.2011г № 1440.  

7.  Нормативный срок освоения программы  и форма подготовки 

определяются по Перечню профессий от 29.10.2001г. № 3477.
Воспитанники, достигшие  возраста  14 лет, могут получить 

параллельно с общим образованием профессиональную подготовку по 

отдельным профессиям Перечня профессий профессиональной подготовки, 

утвержденного  приказом Минобразования России от 29 октября 2001 г. N 

3477, в соответствии с профессиональной подготовки специальных учебно-

воспитательных учреждений открытого и закрытого типа.
Учебный план
для профессиональной подготовки по профессии
«Станочник деревообрабатывающих станков»
2-3 разряда
код профессии - 18783
	№
п/п
	Предметы
	Всего часов
	Форма контроля

	
	
	
	

	1
	ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ
	194
	Экзамен

	1.1
	Основы рыночной экономики
	8
	Контрольная работа
Зачет

	1.2
	Материаловедение
	14
	Контрольная работа
Зачет

	1.3
	Чтение чертежей
	14
	Контрольная работа
Зачет

	1.4
	Электротехника
	12
	Контрольная работа
Зачет

	1.5
	Охрана труда и пожарная безопасность
	12
	Контрольная работа
Зачет

	1.6
	Оказание первой помощи
	4
	Зачет

	1.7
	Специальная технология
	118
	Контрольная работа
Зачет

	2
	ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ
	486
	Квалификационная Пробная работа

	
	Консультации
	8
	

	
	Квалификационный экзамен
	4
	

	
	ИТОГО
	680
	


УЧЕБНАЯ ДИСЦИПЛИНА
Деревообрабатывающие  станки
1. Паспорт  программы учебной дисциплины

1.1.            Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО: 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

изготовление столярных  изделий;

слесарная обработка деталей;

наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования;

обработка  и  изготовление  сложных  деталей  и  заготовок  на деревообрабатывающих станках.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл программы, изучение осуществляется после изучения  дисциплин «Основы резания», «Графика», «Технические измерения».

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

       В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

определять виды и назначение станков;

определять основные узлы и механизмы станков;

производить выбор приспособлений и оснастки по  виду работ;

         В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

виды, назначение, классификацию, основные виды  станков;

основные узлы и механизмы, конструктивные и  кинематические схемы;

органы управления станков;

приспособления оснастку, применяемые при  выполнении работ 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося  261часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  178 час;

самостоятельной работы обучающегося  83 часа.

2. Структура и  содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины

3.2. Информационное обеспечение обучения

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

 

 

УЧЕБНАЯ ДИСЦИПЛИНА
Основы резания древесины
1. Паспорт  программы учебной дисциплины

1.1.  Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО: 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

изготовление столярных  изделий;

слесарная обработка деталей;

наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования;

обработка  и  изготовление  сложных  деталей  и  заготовок  на деревообрабатывающих станках.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл программы, изучение дисциплины осуществляется в первую очередь среди всех дисциплин общепрофессионального цикла.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

          В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

определять виды резания;

определять характер стружки;

определять угловые и линейные параметры резца;

подбирать инструмент по виду работ;

определять качество подготовки инструмента к работе;

определять качество подготовки инструмента к работе

        В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

виды резания

геометрию резца и стружки;

режимы резания;

способы резания древесины;

виды, устройство и назначение ручного деревообрабатывающего инструмента, его  характеристика

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 68 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  48 часов;

самостоятельной работы обучающегося 20 часов.

2. Структура и  содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины

3.2. Информационное обеспечение обучения

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

 

 

УЧЕБНАЯ ДИСЦИПЛИНА
Электротехника
1. Паспорт  программы учебной дисциплины

1.1.  Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО: 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

изготовление столярных  изделий;

слесарная обработка деталей;

наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования;

обработка  и  изготовление  сложных  деталей  и  заготовок  на деревообрабатывающих станках.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл программы.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

         В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

объяснять все явления сопровождающиеся действием электрического тока;

составлять электрические и магнитные цепи;

применять оборудование с электроприводом;

подбирать по справочным материалам устройства электронной техники с определенными параметрами и характеристиками;

контролировать качество выполняемых работ;

читать инструктивную документацию.

         В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

названия электротехнических приборов и электрических машин, устройство и область их применения;

условные обозначения электротехнических приборов и электрических машин;

буквенные обозначения электрических величин;

правила составления электрических схем;

правила техники безопасности при работе с электрическими приборами;

основы электроники, механики, гидравлики, автоматики в пределах выполняемых работ

методы расчета электрических цепей;

принцип работы типовых электронных устройств;

техническую терминологию;

основные законы электротехники;

основные сведения об электроизмерительных приборах, электрических машинах, аппаратуре управления и защиты.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 78 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 52 часа;

самостоятельной работы обучающегося 26 часов.

2. Структура и  содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины

3.2. Информационное обеспечение обучения

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

 

УЧЕБНАЯ ДИСЦИПЛИНА
Материаловедение
1. Паспорт  программы учебной дисциплины

1.1.  Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО: 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

изготовление столярных  изделий;

слесарная обработка деталей;

наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования;

обработка  и  изготовление  сложных  деталей  и  заготовок  на деревообрабатывающих станках.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл программы.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

     В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

различать породы древесины;                                                                

определять пороки древесины;                                                                                           

различать   по   сортам   и   сортаментам   продукцию лесопильного производства;

расшифровать марки материалов;

определять основные свойства материалов;

выбирать     материалы     для    профессиональной  деятельности по их свойствам.

   В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

породы древесины;

строение древесины;

наименование,   маркировку   и   основные   свойства  обрабатываемых материалов

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 69 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  46 час;

самостоятельной работы обучающегося 23 часа.

2. Структура и  содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины

3.2. Информационное обеспечение обучения

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

 
УЧЕБНАЯ ДИСЦИПЛИНА
Безопасность жизнедеятельности
1. Паспорт  программы учебной дисциплины

1.1.  Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО: 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

изготовление столярных  изделий;

слесарная обработка деталей;

наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования;

обработка  и  изготовление  сложных  деталей  и  заготовок  на деревообрабатывающих станках.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл программы.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

            В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения; применять первичные средства пожаротушения;

ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и  самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;

применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной

профессией;

владеть способами бесконфликтного общения и само регуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;

оказывать первую помощь пострадавшим;

           В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их

реализации;

основы военной службы и обороны государства;

задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

способы защиты населения от оружия массового поражения;

меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

основные виды вооружения, военной техники и

специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений,

в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессиям НПО;

область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении

обязанностей военной службы;

порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 102 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  68 час;

самостоятельной работы обучающегося 34 часа.

2. Структура и  содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины

3.2. Информационное обеспечение обучения

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

 
УЧЕБНАЯ ДИСЦИПЛИНА
Графика
1. Паспорт  программы учебной дисциплины

1.1.  Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО: 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

изготовление столярных  изделий;

слесарная обработка деталей;

наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования;

обработка  и  изготовление  сложных  деталей  и  заготовок  на деревообрабатывающих станках.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл программы.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения дисциплины:

               В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

читать и оформлять чертежи, схемы и графики

составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;

пользоваться необходимой справочной литературой;

пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей и схем

               В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

основы черчения и геометрии;

требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;

способы выполнения рабочих чертежей и эскизов

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося  103 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 73 час;

самостоятельной работы обучающегося 30 часов.

2. Структура и  содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

3. Условия реализации программы учебной дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной дисциплины

3.2. Информационное обеспечение обучения

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины

 

 
Рабочие программы профессиональных модулей «Профессионального цикла»
 
Основная профессиональная образовательная программа по профессии НПО  250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков  предусматривает освоение следующих профессиональных модулей:

    ПМ 01 Изготовление столярных изделий на 316 часов

    ПМ 02 Слесарная обработка деталей на 186 часов

    ПМ 03 Наладка и ремонт деревообрабатывающих станков на 578 часов

МДК.03.01 Устройство, наладка и ремонт деревообрабатывающего оборудования

    ПМ 04 Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках на 650 часов

    ПМ 05 Оборудование и технология лесопильного производства (вариативная часть) на 270 часов

    ПМ 06 Оборудование и технология заточки деревообрабатывающего инструмента (вариативная часть) на 270 часов

 

Рабочая  программа каждого профессионального модуля имеет следующую структуру:

1. Паспорт  программы профессионального модуля

1.1. Область применения программы

1.2. Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам освоения профессионального модуля

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля

2. Результаты освоения профессионального модуля (указывается вид профессиональной деятельности и результаты его освоения в виде общих и профессиональных компетенций).

3. Структура и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля

3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю

4. Условия реализации программы профессионального модуля

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

4.2. Информационное обеспечение обучения

                4.3  Общие требования к организации образовательного процесса: перечисляются условия проведения занятий, организации учебной и производственной практики, консультационной помощи обучающимся в соответствии с модульно-компетентностным подходом. Входные требования: перечисляются учебные дисциплины и профессиональные модули, изучение которых должно предшествовать освоению данного профессионального модуля, с учетом принципа систематичности и последовательности обучения.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля

Освоение каждого профессионального модуля завершается оценкой компетенций  по системе «зачтено / не зачтено». Итоговая аттестация по профессии завершается выполнением выпускной квалификационной работы.

 

ПМ 01 Изготовление столярных изделий
1. Паспорт  программы профессионального модуля

1.1. Область применения  программы

Программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Изготовление столярных изделий и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1.      Осуществлять подготовку ручного столярного инструмента к работе.

2.      Владеть приемами работы ручным деревообрабатывающим инструментом.

3.      Выполнять столярные соединения деталей. 

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании в области деревообрабатывающей промышленности  при наличии основного (общего), так и среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

                иметь практический опыт:

работы ручным столярным инструментом.

                уметь:

подготавливать инструмент к работе;

производить выбор инструмента, исходя из поставленной задачи;

выполнять приемы работы ручным инструментом;

осуществлять контроль качества работ и организации рабочего места;

выбирать рациональные приемы работы ручным инструментом;

пользоваться инструкционно -технологической, справочной документацией.

                знать:

технологию подготовки инструмента к работе;

назначение инструмента;

правила и приемы работы ручным инструментом;

технические требования к качеству выполняемых работ;

способы рациональной работы ручным инструментом.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы профессионального модуля:

всего - 316 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 244 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 166 часов;

самостоятельной работы обучающегося - 78 часов;

учебной практики -72 часа.

         Междисциплинарные курсы:

МДК.01.01 Технология ручной обработки древесины - 166 часов

         Реализация программы профессионального модуля предполагает рассредоточенную учебную практику после изучения каждого раздела. Занятия по учебной практике проводятся в мастерских  техникума.

Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление  деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся после освоения всех разделов профессионального модуля.

      Завершается программа профессионального модуля описанием условий реализации программы и контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля.

 
ПМ 02 Слесарная обработка деталей
1. Паспорт  программы профессионального модуля

1.1. Область применения  программы

         Программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Слесарная обработка деталей и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Осуществлять подготовку слесарного инструмента к работе.

2. Владеть приемами работы ручным слесарным инструментом.

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании в области деревообрабатывающей промышленности  при наличии основного (общего), так и среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

                 иметь практический опыт:

работы ручным слесарным инструментом.

                уметь:

подготавливать инструмент к работе;

производить выбор инструмента, исходя из поставленной задачи;

выполнять приемы работы слесарным инструментом;

выполнять приемы работы слесарным инструментом;

выбирать рациональные приемы работы слесарным инструментом;

пользоваться инструкционно-технологической, справочной документацией;

               знать:

основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и изделий;

основные виды слесарных работ, технологию их проведения, применяемые инструменты и приспособления;

основы техники и технологии слесарной обработки;

основы резания металлов в пределах выполняемой работы;

основные сведения о механизмах, машинах, деталях машин, сопротивлении материалов;

слесарные операции их назначение, приемы и правила выполнения;

технологический процесс слесарной обработки;

слесарный инструмент и приспособления, их устройство, назначение и правила применения;

правила заточки и доводки слесарного инструмента;

технологическую документацию на выполняемые работы, ее виды и содержание;

технические требования к качеству выполняемых работ;

способы рациональной работы ручным инструментом.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы профессионального модуля:

всего - 186 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 156 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 106 часов;

самостоятельной работы обучающегося - 50 часов;

учебной  практики - 30 часов.

          Междисциплинарные курсы:

МДК.02.01 Технология слесарных  работ - 106 часов

         Реализация программы профессионального модуля предполагает рассредоточенную учебную практику после изучения каждого раздела. Занятия по учебной практике проводятся в мастерских  техникума.

Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление  деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся после освоения всех разделов профессионального модуля.

      Завершается программа профессионального модуля описанием условий реализации программы и контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля.

 
ПМ 04 Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках
1. Паспорт  программы профессионального модуля

1.1. Область применения  программы

         Программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Обработка и изготовление сложных деталей и заготовок на деревообрабатывающих станках и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Владеть приемами работы на деревообрабатывающих станках.

2. Осуществлять контроль качества и устранять дефекты обработки деталей.

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании в области деревообрабатывающей промышленности  при наличии основного (общего), так и среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

             иметь практический опыт:

работы на деревообрабатывающих станках;

             уметь:

производить пиление с использованием направляющей линейки;

производить пиление по разметке криволинейных деталей;

выпиливать брусковые детали непрямоугольного сечения;

сверлить гнезда и отверстия на многошпиндельных сверлильно-присадочных

станках;

высверливать и заделывать сучки на автоматах;

строгать и профилировать заготовки и детали на четырехсторонних строгальных и калевочных станках, самостоятельно налаженных;

строгать кромки в щитах, узлах и в заготовках лущеного и строганого шпона твердых лиственных пород на кромкофуговальных станках;

строгать стружку различных спецификаций на универсальных стружечных станках.

набирать щиты с одновременным фрезерованием профиля и нанесением клея;

сшивать детали на кромкосшивальном полуавтомате;

выполнять токарные работы по изготовлению деталей сложной конфигурации.

фрезеровать криволинейные детали сложной конфигурации по копиру;

фрезеровать углубления под фурнитуру в облицованных щитовых деталях по копиру;

вырезать, с предварительной разметкой образцов, для проведения испытаний из древесных слоистых пластиков, фанерных и древесностружечных плит, фанеры по схемам в соответствии с государственными стандартами;

строгать шпон из древесины различных пород на шпонострогальных станках под руководством станочника более высокой квалификации;

подбирать партии сырья для строгания по толщине и длине;

организовывать рабочее место.

осуществлять контроль качества обработанных деталей;

             знать:

технологию выполнения работ на станках различных видов;

органы управления станков;

приспособления и оснастку, применяемые при выполнении работ;

режимы работы станков;

дефекты обработки, причины, предупреждение;

методы и средства контроля;

правила применения контрольно- измерительных инструментов;

государственные стандарты на применяемое сырье и изготавливаемую продукцию;

безопасные условия труда и организации рабочего места при выполнении работ.

 1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы профессионального модуля:

всего -  650 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 294 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 196 часов;

самостоятельной работы обучающегося - 98 часов;

учебной практики 174 часа и производственной практики - 282 часа.

                         Междисциплинарные курсы:

               МДК.04.01 Технология работ на деревообрабатывающем оборудовании - 196 часов

          Реализация программы профессионального модуля предполагает рассредоточенную учебную практику после изучения каждого раздела. Занятия по учебной практике проводятся в мастерских  техникума.

         Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление  деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся после освоения всех разделов профессионального модуля.

         Завершается программа профессионального модуля описанием условий реализации программы и контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля.

 
ПМ 05 Оборудование и технология лесопильного производства (вариативная часть)
1. Паспорт  программы профессионального модуля

1.1. Область применения  программы

         Программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков в части освоения основного вида профессиональной деятельности

(ВПД): Оборудование и технология лесопильного производства  и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1.      выполнять вспомогательные операции по перемещению бревен в процессе продольной распиловки в пределах рабочей зоны;

2.      управлять впереди- и позадистаночными рамными механизмами;

3.      удалять пилопродукцию с рабочего места

4.      выполнять наладку оборудования

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании в области лесопильного производства  при наличии основного (общего), так и среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

            иметь практический опыт:

работы по наладке, ремонту  и управлению лесопильной рамой

            уметь:

выполнять вспомогательные операции по перемещению бревен в процессе продольной распиловки в пределах рабочей зоны;

управлять всеми операциями по установке и зажиму бревна и перемещению тележек;

устанавливать пилу

управлять лесопильной рамой

удалять пилопродукцию с рабочего места

сортировать пиломатериалы

          знать:

технологический процесс выполняемой работы;

принцип действия рольгангов, цепных и ленточных транспортеров и околостаночных механизмов

конструкцию узлов подачи бревнопильного оборудования;

породы и размеры обрабатываемых бревен

требования, предъявляемые к качеству выполняемых работ;

виды и причины брака, способы его предупреждения и устранения;

правила технической эксплуатации используемого оборудования и инструмента

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего -270часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося -168 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -78 часов;

самостоятельной работы обучающегося -90 часов;

учебной практики -102 часа.

          Реализация программы профессионального модуля предполагает рассредоточенную учебную практику после изучения каждого раздела. Занятия по учебной практике проводятся в мастерских  техникума.

         Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление  деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся после освоения всех разделов профессионального модуля.

         Завершается программа профессионального модуля описанием условий реализации программы и контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля.

                
               ПМ 06 Оборудование и технология заточки деревообрабатывающего инструмента (вариативная часть)
1. Паспорт  программы профессионального модуля

1.1. Область применения  программы

         Программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 250401.03 Станочник деревообрабатывающих станков в части освоения основного вида профессиональной деятельности

(ВПД): Оборудование и технология заточки деревообрабатывающего инструмента и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1.      выполнять заточку и доводку режущего инструмента

2.      затачивать простой, режущий инструмент

3.      устанавливать на станке обрабатываемый инструмент

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании в области лесопильного производства  при наличии основного (общего), так и среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется

1.2. Цели и задачи профессионального модуля - требования к результатам освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

            иметь практический опыт:

выполнять заточку и доводку режущего инструмента

затачивать простой, режущий инструмент

устанавливать на станке обрабатываемый инструмент

            уметь:

затачивать простой, режущий инструмент по заданным углам с прямолинейными очертаниями режущей грани по 11-13-му квалитетам на универсальном оборудовании;

производить заточку и доводку режущего инструмента по 8-11 квалитетам и параметру по 2,5-0,63 на заточных станках самостоятельной подналадкой их;

устанавливать на станке обрабатываемый инструмент под различным углом с применением приспособлений и копиров;

соблюдать правила безопасности труда, электро- и пожарной безопасности.

            знать:

устройство и принцип работы однотипных заточных станков;

наименования, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений и устройство контрольно-измерительных инструментов;

характеристики и условия применения шлифовальных кругов;

правила установки и правки шлифовальных кругов;

наименования и маркировку обрабатываемых материалов;

систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

правила безопасности труда, производственной санитарии и пожар​ной безопасности

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего -270 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося -168 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -78 часов;

самостоятельной работы обучающегося -90 часов;

производственной практики -102 часа.

         Реализация программы профессионального модуля предполагает рассредоточенную учебную практику после изучения каждого раздела. Занятия по учебной практике проводятся в мастерских  техникума.

         Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление  деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся после освоения всех разделов профессионального модуля.

         Завершается программа профессионального модуля описанием условий реализации программы и контроля и оценки результатов освоения профессионального модуля.

 

Станочник деревообрабатывающих станков

 

 

	Шифр по перечню профессий профподготовки
	Наименование профессии по общероссийскому классификатору
	Уровень квалификации
	Ступень квалификации

	18783
	Станочник деревообрабатывающих станков
	Второй разряд
	На базе разного уровня образования


 

 На обучение принимаются мужчины, возраст не моложе 18 лет на базе разного уровня образования.
 При поступлении с абитуриентами проводится входной контроль в виде собеседования.
         На основании решения аттестационной комиссии выпускникам присваивается установленный 2 разряд или повышенный  3 разряд.

   По окончанию обучения выдается документ государственного образца – свидетельство об уровне квалификации.

 
Станочник деревообрабатывающих станков 2 разряда
 
Характеристика работ. Сверление отверстий в заготовках и деталях на одношпиндельных станках с ручной подачей. Отбраковка деталей по качеству обработки. Строгание стружки различных спецификаций на налаженных стружечных станках. Изготовление шкантов на токарном станке и токарная обработка простых деталей. Участие в процессе фрезерования деталей и заготовок под руководством станочника более высокой квалификации. Выборка гнезд в деталях по разметке на цепнодолбежном станке. Изготовление кровельной щепы на станке. Штамповка заготовок из шпона.

Сшивка дощечек, реек в щит и комплектов ящиков на проволокосшивальном станке.

Должен знать: принцип действия обслуживаемого оборудования; технические условия на

сырье, стружку и обрабатываемые детали; требования, предъявляемые к качеству обработки деталей; способы штамповки заготовок из шпона.

Примеры работ.
1. Бруски подполочные, опорные, направляющие - сверление отверстий под шурупы.

2. Бруски рамные - сверление одного гнезда.

3. Бруски пианино подрамные - сверление отверстий под шурупы и шканты.

4. Головки ящиков - сверление отверстий.

5. Головки щипковых музыкальных инструментов - сверление отверстий под колковую механику.

6. Деки баяна - сверление отверстий для клапана.

7. Детали брусковые - фрезерование кромки по линейке.

8. Игрушки детские деревянные - точка (обдирка) заготовок.

9. Каблуки - прорезка паза на специальном станке.

10. Колодки обувные - сверление отверстий под шурупы, под упор по кондуктору.

11. Лыжи слаломные - сверление отверстий под шурупы.

12. Остовы, клепки, донья бочек - сверление шкантовых отверстий.

13. Рельсовые прокладки - сверление.

14. Шпалы строганые - сверление костыльных отверстий.

15. Царги скамеек корпусных изделий - сверление комбинированных отверстий под шурупы.

16. Ящики - сверление цилиндрических отверстий под вкладыши, болты и проволоку.

 
Станочник деревообрабатывающих станков 3 разряда
 
Характеристика работ. Сверление отверстий в узлах и деталях на одношпиндельных и

многошпиндельных станках с механической подачей. Выборка гнезд в деталях и узлах на сверлильно- пазовальных и цепнодолбежных станках. Строгание и профилирование заготовок и деталей на налаженных четырехсторонних строгальных и калевочных станках. Строгание брусковых деталей на односторонних рейсмусовых станках. Строгание в угол, кромки и пласти брусковых деталей на фуговальных станках. Строгание стружки различных спецификаций на стружечных станках, самостоятельно налаженных. Набор щитов из реек и сшивка их на сшивальном станке. Токарная обработка деталей средней сложности. Фрезерование по линейке паза, четверти, фаски, галтели и т.п. в брусковых деталях мягких пород древесины. Фрезерование углублений под фурнитуру в брусковых и необлицованных щитовых деталях. Перфорирование древесноволокнистых плит на перфорирующих станках. Установка режущего инструмента. Выборка руста (канавки) в древесноволокнистых плитах на позиционных рустовочных станках по заданным размерам. Разметка и вырезка образцов для физико-механических испытаний из различных видов фанеры, фанерной продукции в соответствии с государственными стандартами. Подготовка исходного материала для вырезки образцов.

Должен знать: устройство обслуживаемого оборудования; породы древесины и ее пороки; правила заточки сверл; припуски и допуски на обработку; правила установки режущего инструмента; назначение применяемых контрольно-измерительных инструментов; технические условия на образцы, перфорированные древесноволокнистые плиты и на обработку руста в плитах; способы раскроя фанеры и фанерной продукции.

Примеры работ.
1. Блоки нижних и верхних пластин многослойных лыж - рихтовка на фуговальном станке.

2. Бруски, доски и заготовки, делянки для щитов и столярных плит - строгание под прямым углом на фуговальных станках.

3. Вкладыши деревянные для железобетонных шпал - сверление.

4. Вкладыши и хомуты ящиков - сверление цилиндрических многоступенчатых и конических отверстий.

5. Дверки, ящики - сверление отверстий под фурнитуру.

6. Деки щипковых инструментов - выборка гнезд под розетку.

7. Детали для передвижных электростанций - зашиповка.

8. Детали игрушек, коробочек, линейки - строгание дисками по точно заданным размерам в приспособлениях.

9. Детали конусные - точение.

10. Детали школьных парт - сверление гнезд.

11. Детали ящиков - строгание с отбором шпунта, гребня или четверти.

12. Детали щитовые нелицевые - обрезка свесов фанеры после фанерования.

13. Домино, кубики и другие мелкие детали - строгание по размерам в приспособлениях.

14. Доски щипковых инструментов - выборка гнезд под розетки.

15. Игрушки детские деревянные - чистовая обточка с отрезкой деталей.

16. Заготовки - отпиливание торца, зарезка шипов, нанесение клея.

17. Заготовки для бочковой тары - отторцовка с двух сторон, строгание на клепко-строгальных станках.

18. Заготовки лыжные - строгание по толщине на рейсмусовом станке.

19. Каблуки - сверление отверстий и фрезерование выемки верхней и нижней поверхности.

20. Карнизы, пилястры, раскладки, плинтуса и другие детали для отделки кузовов специальных машин - строгание на станках с ручной подачей.

21. Катушки для ниток - обточка.

22. Колодки обувные - сверление отверстий под заклепку, шнур, связку, замок и втулку;

фрезерование носка и пятки на специальном фрезерном станке.

23. Консольбачки пианино - сверление гнезд под розетки.

24. Кольца пирамид, шары, чашки - обработка на токарном автомате.

25. Муфты для фанерных труб - расточка по чертежам.

26. Наличники, плинтуса, карнизы, бруски для рам и дверей - строгание на станках с ручной подачей.

27. Ободы тенисных ракеток - рихтовка.

28. Палки педальные и гаммерштили - обточка со шлифовкой.

29. Скалки, ножки, палки, ручки-кнопки - точение.

30. Спецтара - обработка торцов под углом на двустороннем шипорезном станке.

31. Стенки корпуса баяна - фрезерование шипов с двух сторон.

32. Стенки ящиков боковые - строгание в размер по толщине на рейсмусовом станке.

33. Стенки ящиков боковые и задние - фрезерование шпунта и прямого ящичного шипа.

34. Трубы фанерные - заточка конусов звеньев.

35. Фриза паркетная - строгание планочного паркета на станке с отборкой шпунта, гребня и четверти.
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